D = PIPE DIAMETER
R = MINIMUM RAD/IUS
L = MINIMUM CURVE LENGTH,
IF/\ = 90°
C = MINIMUM CHORD LENGTH,
IF/N\ = 90°
WITHOUT FITTINGS WITH FITTINGS
NOMIWAL| R=25p | 1 c NOWINAL p=1000| 1 c
3/4” 2’—6” 3’—6” 3’—6” 3/4” 8’—9” 74’ 72’—6”
7” 3’ 4’—6” 4, 7” 77’ ,7’_5” 75’—6”
7 7/4” 3'-6” 5'-6" 5’ 7 //4” 74° 22’ 20’
2” 5’ 8’ 7’ 2” 20’ 37’ 5” 28’—6”
3” 7’—6” 77’—6” 70’—6” 3” 29’—6” 46’—6” 42)
4” 9’—6” 75’ 73’—6” 4” 37,_5,’ 59’ 53’—6”
6” 14° 22’ 19°-6" 6” 55'-6" | 87°-6"| 78°-6"
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